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den. Allerdings ist es aus umwelttechnischen Grunden vorteilhaft, wenn Fiachen- 
gebilde nur auf Basis natiirlicher Rohstoffe hergestellt sind. 

WO 97/4451 8 beschreibt Linoleum-Fliesen bei denen ein mittiges Tragergewebe 
5 zwischen zwei Linoleum-Schichten angeordnet ist, so dafc Fliesen mit einem 
symmetrischen Aufbau entstehen. Diese Fliese erwies sich in der Tat wahrend 
der verschiedensten Klimaanderungen als aufcerordentlich form- und ausdeh- 
nungsstabil. Da jedoch zwei Linoleum-Schichten mit jeweils der erforderlichen 
Mindestschichtstarke (s.o.) erforderlich sind, werden die Vorteile mit durch den 
10 hohen Materialverbrauch verursachten relativ hohen Herstellungkosten erkauft. 

Somit liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Linoleum- 
Flachengebilde bereitzustellen, welches insbesondere als Fliese bei Temperatur- 
und/oder Klimaschwankungen eine hohe Form- und Ausdehnungsstabilitat 
15 aufweist und kostengunstig hergestellt werden kann. 

Diese Aufgabe wird mit den in den Patentanspruchen gekennzeichneten Gegen- 
standen gelost. 

20 Insbesondere wird ein tragerloses Linoleum-Flachengebilde bereitgestellt, wel- 
ches mindestens eine Nutzschicht aus Linoleum umfafSt und welches auf minde- 
stens einer Seite den Abdruck einer Gewebestruktur aufweist. 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, da£ die Linoleum-Mischmasse auf einen 
25 temporarenTrager, einsogenanntes Mitlaufergewebe, auf kaschiert werden kann, 
welches wahrend der Reifung des noch weichen Rohlinoleums fur eine aus- 
reichende mechanische Stabilisierung der Bahn sorgt und nach Abschiute des 
Reifeprozesses vorzugsweise im wesentlichen ohne das Verbleiben von Ruck- 
standen des Mitlaufergewebes auf der Ruckseite des gereiften Linoleumflachen- 
30 gebildes von der verfestigten Linoleum-Bahn abgezogen werden kann, so da& 
eine tragerlose Linoleum-Bahn erhalten wird. Da das Mitlaufergewebe vorzugs- 
weise mehrmals verwendet werden kann, ergibt sich eine aufcerst kostengun- 
stiges Verfahren, welches in einem Linoleum-Flachengebilde resultiert, welches 
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grund verklebt ist, mindestens teilweise vom Untergrund abhebt. Die Verfor- 
mung der Fliese ist bei Linoleum als Nutzschicht besonders ausgepragt, da 
Linoleum nach der Herstellung des Bodenbelags beim Abkuhlen nach dem 
ReifeprozeB in der Reifekammer bzw. dem Reifehaus merklich schrumpft. 
Dieses Schrumpfen fuhrt, da sich das Tragergewebe nicht oder zumindest 
nicht im selben MaBe wie die Nutzschicht zusammenzieht zu dem sogenann- 
ten Schusseln der Fliese. Dieser Effekt kann z.B. bei Linoleum-Bodenbelags- 
Fliesen durch Quellen oder Kontrahieren des ublicherweise im Linoleum 
enthaltenen organischen Fullstoffs auf Basis gemahlenen Holzes und/oder 
Korks aufgrund von Feuchtigkeitsschwankungen der Umgebung verstarkt 
Oder abgeschwacht werden. In der Regel heben sich jedoch die Verformungs- 
krafte nicht gegenseitig auf, so dafc die Fliese sich verformt. 

Diese umgebungsbedingte Verformung ist einer der wesentlichen Griinde, warum 
15 sich Linoleum-Bodenbelags-Fiiesen nicht auf dem Markt etablieren konnten. 

Bisherige Versuche, diese Verformung zu verhindern, sind jedoch weitgehend 
erfolglos geblieben. So ist beispielsweise eine Reifung, bei der die Bodenbelags- 
bahnen liegend gelagert werden, technisch aufwendig und beeinflufct uberdies 
20 die Verformung nicht merklich. Das Anbringen von Klammerleisten an den 
Kanten der hangend reifenden Bahnen, urn die an den Kanten am meisten 
ausgepragte Schiisselung zu verhindern, ist ebenfalls technisch aufwendig und 
damit teuer und ergibt lediglich eine graduelle Verbesserung der Formstabilitat, 
ohne das Problem im wesentlichen zu losen. 

25 

Auch die Verwendung verschiedener Tragermaterialien fuhrte nicht zu dem 
gewiinschten Erfolg. Beispielsweise werden Linoleum-Bodenbelage beschrieben, 
die einen Trager aus Glas- und/oder Polyester(PES)-Gewebe aufweisen. Zwar 
erwiesen sich die so hergestellten Linoleum-Fliesen als mafcstabiler als solche mit 
30 Jutetrager, allerdings sind auch diese nicht formstabil, da ihr Aufbau immer noch 
asymmetrisch ist. Ferner werden bei derartigen Tragern stets Haftvermittler 
benotigt. Als Haftvermittler fur Glasfasergewebe kann beispielsweise eine 
Beschichtung der Glasfasern aus einem Styrol-Butadien-Latex verwendet wer- 
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etwa 40-1 00°C wahrend eines Zeitraumes, der von der Rezeptur, der Dicke der 
Nutzschicht, der Temperatur und der gewunschten Vernetzungsdichte abhangt 
und ublicherweise zwischen etwa 5 und etwa 50 Tagen liegt. Nach dem Ab- 
schlufc des Reifeprozesses kann das gereifte Linoleum durch Aufbringen einer 
5 Pflege- oder Schutzschicht, beispielsweise einer Acrylat- oder Polyurethan(PUR)- 

Dispersion, einer Endbehandlung (Finishing) unterzogen werden, bevor es durch 
Schneiden in Rollen bestimmter Breiten und Langen oder durch Stanzen in 
Fiiesen konfektioniert wird. 



10 Somit dient das Tragermaterial bei der Herstellung der Linoleum-Bahn dazu, die 
Nutzschicht bis nach der Reife zu tragen und zu fixieren und danach als Armie- 
rung des Bodenbelags. Das zurneist als Tragermaterial verwendete Jutegewebe 
weist jedoch insbesondere folgende Nachteile auf : 

15 1. Durch die vorgegebene Dicke der Schufc- (etwa 0,25 bis 0,45 mm) und 

Kettfaden (0,35 bis 0,55 mm) ergibt sich eine Dicke des Jutegewebe von 
etwa 0,6 bis 0,9 mm. Das Jutegewebe ist ferner mit 45 bis 55 Schufcfaden 
und 30 bis 40 Kettfaden pro 100 mm ein relativ offenes Gewebe von ausge- 
pragter Oberflachenstruktur. Damit sich diese Oberflachenstruktur wahrend 

20 des Aufkaschierens nicht durch das weiche Rohfell der kalandrierten Lin- 

oleum-Mischmasse durchdruckt, mussen derartige Linoleum-Flachengebilde 
stets eine minimale Gesamtstarke von 2,0 mm aufweisen. Bereits bei dieser 
Starke kann sich jedoch auf der Oberflache des Flachengebildes eine Jute- 
struktur abzeichnen. 

25 

2. Weiterhin besteht insbesondere bei Linoleum-Fliesen das Problem, dad der 
Jutetrager einen anderen thermischen Ausdehnungskoeffizienten als die 
Linoleum-Nutzschicht aufweist und im Gegensatz zum Linoleum selbst 
hygroskopisch ist. Dies ftihrt zu einer Art M Bimetall-Effekt M , d.h. die Kanten 
30 der Fliese biegen sich bei Temperaturanderung, Feuchtigkeitsanderung oder 

anderer Umwelteinflusse nach oben, (sogenanntes "Schusseln" der Fliese) 
oder nach unten (sogenanntes "Krallen" der Fliese). In beiden Fallen ftihrt die 
Verformung der Fliese dazu, date sie sich, selbst wenn sie mit dem Unter- 
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"Tragerloses Linoleum-Flachengebilde und Verfahren zu dessen Herstell 



ung' 



Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein tragerloses Linoleum-Flachengebilde, ein 
Verfahren zu dessen Herstellung und die Verwendung des erfindungsgemafcen 
tragerlosen Linoleum-Flachengebildes. 

5 Die Herstellung von herkommlichen Linoleum-Flachengebilden in Bahnen ge- 
schieht in der Weise, dafc nach Herstellung des Linoleum-Bindemittels (Bedford- 
Zement, B-Zement) aus Harzen und Leinol zunachst alle Komponenten (wie 
Bindemittel, Fullstoffe, Pigmente und ubliche Additive, wie Verarbeitungshilfs- 
mittel, Gleitmittel und dergleichen) in einem geeigneten Mischapparat, z.B. einem 

10 Kneter, Walzwerk oder Extruder, zu einer moglichst homogenen Grundmasse 
(Mischmasse) vermischt werden. Die Mischmasse wird dann einem Walzwerk 
(Kalander) zugefiihrt und unter Druck und einer Temperatur von ublicherweise 10 
bis 150°C (abhangig von der Rezeptur und der Verfahrenstechnik) ein oder 
mehrschichtig auf ein Tragermaterial, zumeist ein Jutegewebe oder ein mit 

1 5 Haftvermittler beschichtetes Glasfasergewebe, geprefSt. Der Walzenabstand des 
Kalanders wird dabei so eingestellt, dafc die resultierende Bodenbelagsbahn die 
gewunschte Schichtdicke erhalt. Ein Bodenbelag auf Basis von Linoleum ist aber 
nach dem Kalandrieren der Mischmasse bzw. Grundmasse noch nicht gebrauchs- 
fahig, da Linoleum in diesem Stadium keine fur den weiteren Fertigungsprozefc 

20 und den Gebrauch ausreichende Zug- und Druckfestigkeit aufweist. Diese wird 
erst in einem nachfolgenden ReifeprozeG durch weiteres Vernetzen des Binde- 
mittels erreicht. Dazu wird die Bahn vom Kalander in das sogenannte Reifehaus 
bzw. die Reifekammer transportiert und in Form von Schlaufen mit einer Lange 
von beispielsweise etwa 15,50 uber Stangen hangend gelagert. Damit das 

25 weiche Linoleum unter der Eigenlast der Schlaufen nicht abreist, ist das Auf- 
kaschieren des Linoleums auf Jute- oder ein anderes Tragergewebe notwendig. 
Die Reifung der Linoleum-Bahn, d.h. die weitere Vernetzung bis zum gewunsch- 
ten Vernetzungsgrad, erfolgt durch erwarmte Luft mit einer Temperatur von 
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'die ohengenannten Nachteile der Linoleum-Flachengebilde des Stands der Tech- 
nik nicht mehr aufweist. 

Erf indungsgemafc weist das tragerloses Linoleum-Flachengebilde auf mindestens 
5 einer Seite bzw. Oberflache den Abdruck einer Gewebestruktur auf. Der Begriff 
"Gewebestruktur" soil dabei erfindungsgemafc nicht nur ubliche Webstrukturen, 
d.h. Strukturen, wie sie durch das Verweben von fadenformigen Materialien 
entstehen, sondern auch andere Strukturen, welche durch den Abdruck eines 
strukturierten Mitlaufergewebes entstehen konnen, umfassen, wie beispielsweise 

10 eine bienenwabenformige Struktur, eine Noppenstruktur, wobei die Noppen 
beispielsweise rund, rautenformig oder rechteckig sein konnen, eine Netzstruktur 
oder auch graphische Strukturen, wie Schriftzeichen, Buchstaben und Symbole. 
Vorzugsweise handelt es sich bei der Struktur jedoch um den Abdruck einer 
Struktur eines gewebten Tragermaterials. Es ist ebenfalls bevorzugt, date es sich 

15 bei der Struktur um eine feine Struktur handelt. 

Das erfindungsgemaRe Linoleum-Flachengebilde ist nach Abziehen des Mitlaufer- 
gewebes tragerlos, wodurch sich gegenuber den im Stand der Technik bekann- 
ten LinoleunvFlachengebilden einige weitere Vorteile ergeben. So ist das trager- 
20 lose Linoleum-Flachengebilde durch das fehlende Gewebe geschmeidiger und 
elastischer und laBt sich leichter schneiden und verarbeiten. Ferner kann das bei 
Handwerkern bekannte Gegenwalken des Flachengebildes entfallen. 

Insbesondere bei der Verarbeitung als Bodenbelag weist das erfindungsgemaBe 
25 Linoleum-Fachengebilde durch den Wegf all des hygroskopischen Jutetragers eine 
geringere die Empfindlichkeit gegenuber feuchten Untergrunden auf. Ferner 
konnen auch wafcrige Dispersionsklebstoffe bedenkenloser zum Verkleben der 
erfindungsgema&en Linoleum-Flachengebilde eingesetzt werden. 

30 SchlieUlich ist das erfindungsgema&e Linoleum-Flachengebilde durch den homo- 
genen Aufbau auch bei Temperatur- und Klimaanderungen im wesentlichen 
formstabil und zeigt insbesondere keinen "Bimetall-Effekt". 
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Da das Linoleum-Rachengebilde erfindungsgema* keinen Jutetrager aufweist ' 

konnen ohne eine optische und strukturelle Beeintrachtin, ,ng d-r OberPiich 

e.nschichtige Flachengebilde mit einer Starke bzw. Dicke von weit unter 2 0 mm 
hergestellt werden, welche sich durch eina einwandfreie Glatte und Ebenheit 
auszeichnen. Das erfindungsgemafce tragerlose Lino.eum-Flachengebi.de weist 
daher vorzugsweise eine Dicke von 0,5 bis 5,0 mm, noch bevorzugter von 0 7 
b,s 2,5 mm, auf. Durch die verminderte Dicke des Flachengebilde* lassen sich 
Unoleum-Bahnen mit geringerem Rohstoffverbrauch und demgemafc mit niedrige- 
ren Fertigungskosten produzieren. Rollen der so erhaltenen, dunneren Flachen- 
geb.lde sind bei gleicher Flache wesentlich leichter und somit besser zu trans- 
portieren. 



D,e erfindungsgemalien Flachengebilde konnen sowohl einschichtig als auch 
mehrschichtig a U age bil det aein. Dabei ergeben sich je nach de, Schichtabfolge 
sowohl symmetrische als auch asymmetrische Flachengebilde. wobei symme- 
trische Aufbauten bevorzugt sind. 

Beispielsweise kann das erfindungsgemaSe Flachengebilde zwei Schichten aus 
L.noleum umfassen (materialhomogan), die gleich Oder verschieden sain konnen 
Vorzugsweise sind beide Schichten der erfindungsgemaSen Bodenbelags-Fliese 
Nutzschichten, deren Zusammensatzung und sonstige Komponenten, wie Binde- 
m,tta., FOIIstoffe, Verarbeitungshilfsmittal u.a.. im wesantlichen gleich sein 
konnen und in gleicher Menge vorliagen konnen. deran Pigmente hinsichtlich Ar, 
und/odar Menge abar variieren konnen. Vorzugsweise bas.ehan die beidan 
Sch,ch,an jeweils aus im wesantlichen der selben Art von Komponenten in 
moglichst dan selben Mangen und im wesemliohen der selben Schichtdicke. 

Beispielsweise konnen die Nutzschichten gleich oder versch.eden gefarbt sein 
Oder e,n glaichas oder verschiedanas Farbmuster aufweisan. Ein Vorteil dar 
Vanante. die beidan Schichten bei ansonstan gleicher Zusammensetzung unter- 
sch,edlich farbig auszubildan. bzw. mi, ainam umerschiedlichen Muster zu 
versehen. ist die Moglichkeit. baiden Seiten einer aus dem Flachengebilde 
gestanztan FuGboden-Fliese nach Wunsch m.teinander kombinieren zu konnen 
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ohne Gefahr zu laufen, im verlegten Boden Bereiche mit unterschiediicher Dicke 
zu erhalten, die sonst auf Schichtdickentoleranzen bei verschiedenfarbigen 
Fliesen aus unterschiedlichen Produktionschargen zuruckzufuhren sind. 

Es kann aber auch die Linoleumunterseite oder eine Dekor-Linoleum-Schicht mit 
einer klebefreundlichen Linoleum-Schicht verbunden sein. Diese Seite wir dann 
mit einer Klebedispersion, einer Hot-Melt-Schicht Oder einer Primer-Schicht 
versehen, so dafc die Verklebung, beispielsweise an der Baustelle, einfacher zu 
handhaben ist. 



Weiterhin kann unter einer Linoleum-Nutzschicht eine Korkmentschicht an- 
geordnet sein. Korkment ist eine Mischung, die B-Zement und gemahlenen Kork 
ais Fullstoff enthalt und bei Bodenbelagen als isolierende Unterschicht fiir eine 
bessere Warmeisolierung, Trittelastizitat und Gehkomfort sorgt und den Tritt- 
15 und Raumschall dammt. 

Daneben konnen auf, unter oder zwischen zwei Linoleum-Nutzschichten funk- 
tionale Schichten angeordnet sein, so date sich drei- oder mehrschichtige Fla- 
chengebilde ergeben. Vorzugsweise weistein Flachengebilde mit zwei Linoleum- 

20 Nutzschichten, welche wie oben beschrieben wieder gleich oder verschieden 
sein konnen, zwischen den Nutzschichten mindestens eine weitere Schicht, 
vorzugsweise eine Leitfahigkeitsschicht, eine Schaumschicht, eine Korkment- 
schicht, eine Schicht zur Trittschalldammung und/oder eine Isolationsschicht, 
auf. Ein symmetrischer Aufbau (materialsymmetrisch) des erfindungsgema&en 

25 Flachengebildes, beispielsweise Linoleum-Schicht - Korkmentschicht - Linoleum- 
Schicht, ist dabei bevorzugt, da er sich durch Formstabilitat, eine beidseitig 
mdgliche Dekorgebung und besonders ausgepragte isolierende Eigenschaften 
auszeichnet. 

30 Die Schichtdicken der aufgebrachten Schichten konnen gleich oder verschieden 
sein. Bei asymmetrischen Aufbauten des Flachengebildes kann der Verformung 
des Flachengebildes durch Variation der verwendeten Materialien, deren Menge 
und entsprechende Wahl der Schichtdicke der betreffenden Schicht entgegen- 
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gewirkt werden. Beispielsweise kann eine unterschiedliche Ausdehnung der 
be,den Schichten aufgrund unterschiedlicher Ausdehnungskoeffizienten oder 
Reakt.cn auf Klimaveranderung durch unterschiedliche Schichtdicken ausgegli- 
chen werden. Ebensc kann auch die Art und Menge von Fullstoffen, wie z B 
Holzmehl oder Korkmehl, die bei Anderung der relativen Luftfeuchtigkeit quellen 
oder schrumpfen, entsprechend verandert werden. Vorzugsweise sind jedoch die 
Schichtdicken der aufgebrachten Schichten gleich. 

Das trager.ose Linoleum-Flachengebi.de kann vorzugsweise elektrisch leitfahig 
sein und weist dann vorzugsweise einen Widerstand von 10 6 bis 3 ■ 10 s Q auf 
GemaS dieser Ausfuhrungsform werden dem Roh.inoleum antistatische Mittel 
beispielsweise Rufc oder leitfahiger Graphit, in einer Menge von vorzugsweise 0 
bis 12 Gew.-% beigemischt. 



15 



Ferner kann auf der Ruckseite des erfindungsgemafcen Flachengebi.des minde- 
stens eine K.ebeschicht angeordnet sein. In diesem Fall erweist sich ein Abdruck 
der Gewebestruktur des Mit.aufergewebes in dem verfestigten Lino.eum a.s 
aufcerst vorteilhaft, da diese Struktur die wahre, spezifische Oberflache des 
Ruckseite vergroSert, so da* auch die mlt dem K.ebstoff benetzbare Oberflache 
20 grofcer wird und eine bessere Klebewirkung erreicht wird. 

Zur Herstellung der Schichten bzw. Nutzschichten des erfindungsgemaKen 
Flachengebildes kann jegliches. bei herkomm.ichen Lino.eum-Flachengebi.den 
verwendete Bindemittel eingesetzt werden, beispielsweise der sogenannte 
Bedford-Zement (kurz: B-Zement) aus einem tei.oxidierten Leinol und mindestens 
einem Harz a.s Klebrigmacher sowie mindestens einen Fullstoff, wie z.B Weich- 
holzmeh. und/oder Korkmehl (bei g.eichzeitiger Anwesenheit von Holzmehl und 
Korkmehl typischerweise im Gewichtsverhaltnis 90:10) und/oder Kreide, Kaolin 
(China-Clay) und Schwerspat, und mindestens ein Pigment, wie Titandioxid und 
andere ub.iche Farbemitte. auf Basis von anorganischen und organischen Farb- 
stoffen. Eine typische Lino.eum-Zusammensetzung besteht, bezogen auf das 
Gewicht der Nutzschicht, aus etwa 40 Gew.-o/ 0 Bindemittel, etwa 30 Gew -% 
crganische Ful.stoffe, etwa 20 Gew,% anorganische (minera.ische) Fu.lstoffe 
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und etwa 10 Gew.-% Farbemittel. 

Weiterhin konnen die Schichten der erfindungsgemafcen tragerlosen Linoleum- 
Flachengebilde iibliche Fiillstoffe, Farbemittel, wie organische und anorganische 
Farbstoffe und Pigmente, Verarbeitungshilfsmittel, sowie iibliche sonstige 
Additive enthalten. 



Die vorliegende Erfindung betrifft auBerdem ein Verfahren zur Herstellung des 
erfindungsgemafcen tragerlosen Linoleum-Flachengebildes, welches die Schritte 
10 (A) Beschichten eines Mitlaufergewebes mit mindestens einer Schicht einer 
Linoleum-Rohmasse 

(B) Reifen der so gebildeten Linoleum-Bahn und 

(C) Abziehen des Mitlaufergewebes vom gereiften Linoleum-Flachengebilde, 
umfaBt. 

15 

Als das Mitlaufergewebe bzw. der temporare Trager wird ein Gewebe verwen- 
det, welches auch bei den wahrend des Herstellungsprozesses des Linoleum- 
Flachengebildes iiblichen Temperaturen eine ausreichende Festigkeit aufweist, 
urn die Linoleum-Bahn zu tragen, und nach dem Reifeprozefl wieder abgezogen 

20 werden kann. Vorzugsweise wird ein Gewebe aus synthetischen Fasern, wie aus 
Polyaminden, Polyestern und dergleichen, besonders bevorzugtaus PA 6, PA 66 
Oder PES, wie beispielsweise Trevira®, verwendet. Ferner ist es bevorzugt, da£ 
das Mitlaufergewebe eine relativ feine Gewebestruktur aufweist, vorzugsweise 
entsprechend einer Fadenstarke von 180 bis 300 dtex und einer Webdichte von 

25 180 bis 300 Faden/10 cm fur Kette und SchuG. Vorzugsweise wird ferner ein 
Gewebe mit einer Hochstzugkraft in Kett- und Schufcrichtung von 120 bis 400 
daN/5 cm, einer Reifcdehnung von 5 bis 45 % fur Kett- und Schufcrichtung und 
einer Gewebedicke von 0,150 bis 0,300 mm und/oder ein Flachengewicht von 
60 bis 300 gr/m 2 verwendet. 



30 



ErfindungsgemaG umfaBt der Begriff "Gewebe" neben Flachengebilden mit 
herkommlicher Webstruktur auch Flachengebilde, welche eine andere Ober- 
flachenstruktur, beispielsweise eine bienenwabenformige Oberflachenstruktur 
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Oder eine mi. kreisformigen Offnungen versehende Oberflachenstruktur- auf- 
we,sen. So kdnnen beispielsweise auch einschichtige Oder mehrschichtige Folien 
verwende, warden, welohe mindestens auf der dem Linoleumfell zugewandten 
Seite eine ausreichende Struktur bzw. Oberflachenrauhigkei, auf weisen, solange 
das Linoleumfell nocb eine ausreichende Haftung zu dem Tragergebi.de aufweis, 
um sich wahrend des Reifungsvorgangs nich. von diasem abzulosen. Fernar 
sol.te ein darartiges Gewebe odar eine derartige Folie nach dem Reif ungavorgang 
im wesentlichen ohne das Verb.eiben von Ruckstanden von dem gereiften 
Linoleumfell abziehbar sain und vorzugsweise die vorstehend definierta mecha- 
nische Festigkeit auf weisen. 

ErfindungsgemalJ wird unter dem Begriff "Abziehen daa Mitlaufergewebes" das 
.m weaentliohan ruckstandsfreie Ablosen dea Mitlaufergewebes vom gereiften 
Unoleumflachengebilde verstanden, wobai auf der vom Mitlaufergeweba befrei- 
«en Se,te daa Flachengebildes der Abdruck dar Gewebeatruktur des Mit.auferge- 
webea verbleibt. Vorzugaweise wird das Mitlaufergewebe bei diesem Vorgang 
nicht dauerhaft verformt oder zerstort. 

Die Linoleum-Miscbmaaaa wird in Schritt (A) des erfindungsgemaSen Verfahrens 
vor dem Reifevorgang auf das Mitlaufergewebe aufkaschiart. Die kalandrierte 
Rohl,nolaum-Bahn bzw. das Linoleumfeli (d.h. eine kalandrierte Bahn aus Lin- 
oleum-Grundmasse obne Tragergewebe) kann dabei gemaS einer Auafuhrungs- 
form mittels ainar Roilenpresse und/oder Bandprasae (Auma) auf das Mitlau- 
fergewebe aufkascbiert werden. ,m Fall eines einschicbtigen Linoleumflachen- 
gebi,des kann die Lino.eumschicb, abar auob mittels ainas Kalanders auf das 
Mitlaufergeweba aufkaschiar, werden. wobai die Linoleum-Schich, dirak, im 
Kalanderspart mi, dem Mitlaufergewebe verbunden wird. Diasa Ausfuhrungsform 
we,st den Votteil auf. des die Tragergewebe Jute oder Glasgewabe im herkomm- 
hchen Verfahran einfaoh gagen das Mitlaufergeweba ausgatausch, warden 
welches nach abgeschlossaner Reifung wiedar abgezogan wird. So entstehen 
ke,na Kostan fur aina neue Produktionsanlaga und insbesondere werdan kaina 
aufwendigen und teuren Band- oder Rollenpressan benotigt 
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Wenn ein farbig gemusterter Bodenbelag hergestellt werden soil, werden Misch- 
massen bzw. Grundmassen verschiedener Farbe hergestellt und granuliert. 
Danach werden verschiedenfarbige Granulatteilchen dem Walzwerk zugefuhrt 
und das entstehende Linoleum-Fell entweder direkt mit dem Mitlaufergewebe 
5 oder einem weiteren, beispielsweise aus einer unifarbener Grundmasse her- 
gestelltem Linoleum-Fell und/oder einer Korkmentschicht geprefct, wodurch z.B. 
ein Flachengebilde mit einer dem Marmor nachempfundenen Musterung erhalten 
wird. 

10 Gemafc einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird die Mitlauferschicht beidseitig 
mit mindestens einer Schicht aus Rohlinouleum beschichtet. Somit ist das 
Mitlaufergewebe mittig zwischen zwei Linoleum-Bahnen angeordnet und kann als 
"Sandwich" in den dafiir vorgesehenen Reifehausern gereift werden. Die Produk- 
tionskapazitat kann durch diese erfindungsgemafce Ausfuhrungsform urn 100 % 

15 erhoht werden. Nach der Reifung werden beidseitg die Linoleum-Bahnen vom 
Mitlaufergewebe abgezogen und das Mitlaufergewebe anschliefcend wieder- 
verwendet. 

Das erfindungsgemaBe Linoleum-Flachengebilde kann nach dem Entfernen des 
20 Mitlaufergewebes auf eine Korkunterlage (Prefckorkbahn) kaschiert werden. Die 
Korkunterlage weist vorzugsweise eine Dicke von 1 bis 4 mm nach DIN auf. 

Vor Oder nach dem Abziehen des Mitlaufergewebes kann auf die Dekorseite des 
Linoleum-Flachengebildes ein werkseitiges Finish, beispielsweise eine auf Acrylat 
25 oder Polyurethan(PUR) basierende Dispersion, aufgebracht werden. 

AbschlieBend wird die aus dem erfindungsgemafcen Verfahren erhaltene tragerlo- 
se Linoleum-Bahn je nach Kundenwunsch beispielsweise durch Schneiden in 
Bahnenware vorzugsweise einer Breite von 2,0 m und beliebiger Lange, vorzugs- 
30 weise 5 bis 30 m, konfektioniert. Fliesen werden gewohnlich durch Ausstanzen 
der Fliese in der gewunschten Grdfce aus einem Bahnenmaterial hergestellt. Die 
Fliesen sind meist quadratisch mit einer Kantenlange von etwa 30 bis etwa 60 
cm, beispielsweise 50 cm, konnen jedoch auch andere Formen und/oder Grdfcen 
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aufweisen. 

Die vorliegende Erfindung betrifft ferner die Verwendung des erfindungsgemafcen 
tragerlosen Linoleum-Flachengebildes, vorzugsweise als Bodenbelag oder Fliese. 

Daneben kommen auch Verwendungen des tragerlosen Linoleum-Flachengebildes 
als Dekorschicht fur Holzfuniere, vorzugsweise im Mobelbau, als Dekorschicht 
fur Doppelbodenelemente und als Dekorschicht fur Parkett-ahnliche Aufbauten 
in Betracht. 

Figur 1 ist eine schematische Abbildung einer bevorzugten Ausfuhrungsform des 
erfindungsgemafcen Verfahrens zur Herste.lung des tragerlosen Linoleum-Fla- 
chengebildes. Die Linoleum-Mischmasse 1 wird durch Kalander 2 zu einer 
Rohlinoleum-Bahn 3 kalandriert, welche anschliefcend mit dem Mitlaufergewebe 
4 mittels einer Rollenpresse 6 und einer Bandpresse 7 zu dem Verbund 5 ver- 
prefct wird. In der Reifekammer 8 reift das Linoleum in Schlaufen 9 bis zum 
gewunschten Vernetzungsgrads, wobei dieser Schritt nicht kontinuierlich ist. Vor 
dem Abziehen des Mitlaufergewebes 1 1 kann sich noch ein Finishing-Schritt 10 
anschliefcen. Das Mitlaufergewebe 4 wird auf Rollen 13 aufgewickelt und in 
einem weiteren Produktionszyklus wiederverwendet. Die tragerlose Linoleum- 
Bahn 12 wird je nach Bedarf als Rollenware oder Fliesenware konfektioniert. 

Die Erfindung sowie weitere sich daraus ergebende Vorteile werden in der 
nachfolgenden Beschreibung unter Bezugnahme auf die in den Beispielen und 
Vergleichsbeispielen konkretisierten Ausfuhrungsformen naher erlautert. 

Die vorliegende Erfindung wird durch die nachfolgenden Beispiele naher erlautert. 
BEISPIELE 

Die erfindungsgema&en tragerlosen Linoleum-Flachengebilde wurden unter 
Verwendung der nachstehenden Bedingungen und Rezepturen hergestellt. Das 
Aufkaschieren des Linoleum-Deckfells auf das Mitlaufergewebe erfolgte unter 
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Verwendung einer Bandpresse. Als Mitlaufergewebe wurde ein thermofixiertes 
PA66-Gewebe vom Typ 2918 der Fa. Mehler GmbH verwendet. 



Die erfindungsgemafcen tragerlosen Linoleumflachengebilde wiesen beispiels- 
we.se Zusammensetzungen mit f olgenden Bestandteilen und Bestandteilsmengen 

auf: 







Bevorzugter Bereich 
[Gew.-%] 


Besonders bevorzugter 
Bereich 
[Gew.-%] 




B-Zement 


20 bis 70 


30 bis 55 


10 


Korkmehl 


0 bis 60 


2 bis 25 




Holzmehl 


0 bis 70 


5 bis 45 




Kreide 


0 bis 75 


5 bis 60 




Titandioxid 


0 bis 1 5 


1 bis 10 




Bunt-Pig mente 


0 bis 1 0 


0 bis 5 


15 


Sikkativ (Reife- 
beschleuniger) 


0 bis 3 


0 bis 1 




Graphit, leitfahig 


0 bis 1 2 


0 bis 6 



20 

Als Verfahrensbedingungen bei der Compoundierung, der Aufkaschierung, der 
Reifung und dem Finishen mit Acrylatdispersion wurden Bedingungen in den 
folgenden Bereiche gewahlt: 



25 
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Einheit 


Bevorzugter 

Bereich 


Besonders be- i 
vorzugter Be- 1 
reich 





uoppeischneckenextruder 
MF! 60°C (60 s) ~~™ 


[°C] 
1ml] 


30 bis 150 
0,5 bis 25 


60 bis 1 1 0 

■ DJS «£U 


Walzwerk ~~~~ 
Granulieren ~~~ 


Fci 

[mm] 


30 bis 150 
0 bis 25 


60 bis 1 1 0 
2 bis 20 


Kalandrieren von ver- 
schiedenfarbigen Granulaten 


Fc] 


30 bis 1 50 


60 bis 110 


Bandpresse 


[°C] 


20 bis 180 


40 bis 1 50 




Ikg/mm 2 ] 


0,01 bis 2,4 


0,5 bis 1,9 ~| 




[s] 


0,5 bis 60 


1 bis 20 1 


Reifen 


[°C] 


50 bis 1 00 


60 bis 90 


Finishen (Schichtdicke) 


[Tage] 
[//m] 


5 bis 40 
2 bis 20 


6 bis 20 

4 bis 15 j 



Abscond wurda das Mitlaufargawsba ab 9 e 2 ogen und das Unoleun, bai- 
sp,elswe,se durch Stanzen zu Fliesen konfak.ioniert. 
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Anspruche 



1. Tragerloses Linoleum-Flachengebilde, umfassend mindestens eine Nutz- 
schicht aus Linoleum, welches auf mindestens einer Seite den Abdruck 
einer Gewebestruktur aufweist. 

2. Flachengebilde nach Anspruch 1 , welches eine Dicke von 0,5 bis 5,0 mm, 
vorzugsweise von 0,7 bis 2,5 mm, aufweist. 

3. Flachengebilde nach Anspruch 1 oder 2, ferner umfassend eine Korkment- 



4. Flachengebilde nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei das 
Flachengebilde elektrisch leitfahig ist. 

5. Flachengebilde nach einem der vorhergehenden Anspruche, welches zwei 



6. Flachengebilde nach Anspruch 5, wobei die Nutzschichten gleich oder 
verschieden gefarbt sind. 

20 7- Flachengebilde nach Anspruch 5 oder 6, wobei die Nutzschichten ein 
gleiches oder verschiedenes Farbmuster aufweisen. 

8. Flachengebilde nach einem der Anspruche 5 bis 7, welches zwischen den 
Nutzschichten aus Linoleum mindestens eine weitere Schicht, vorzugs- 
25 weise eine Leitfahigkeitsschicht, eine Schaumschicht, eine Korkschicht, 



schicht. 



10 



15 



Nutzschichten aus Linoleum umfafct. 
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eine Schicht zur Trittschalldammung und/oder eine Isolationsschicht ' 
aufweist. 

9. Flachengebilde nach eine m der vomergehenden Anspruche, weiches ruck- 
seitig mindestens eine Klebeschicht aufweist. 

1 0. Verfahren zur HersteNung eines tragerlosen Linoleum-Flachengebildes nach 
einem der Anspruche 1 bis 9, umfassend die Schritte 

(Al Beschichten einea Mitlaufergewebes mi, mindestena einer Schicht 

einer Linoleum-Rohmasse, 
(B) Reifen der so gebildeten Linoleum-Bahn und 

(O Abziehen des Mitlaufergewebes vom gereiften Linoleum-Flachen- 
gebiide. 

1 1 . Verfahren nach Anapruch ,0. wobei a.a Mit.aufergewebe ein Qewebe aua 
aynthet.schen Faaern, vorzugsweise aus PA 6, PA 66 Oder PES, verwendet 
wird. 

12. Verfahren nach Anapruch , 0 Oder 1,. wobei das Mitiaufergewebe eine 
feme Gewebestruktur aufweist. vorzugsweise eine Fadenstarke von 1 80 bis 
300 dtex und eine Webdich.e von 1 80 bis 300 Faden/1 0 cm fur Kette und 
SchuG. 

1 3. Verfahren nach einem der Anspruche 1 0 bis 1 2, wobei das Mitlaufergewe- 
be e,ne Hochstzugkraf, in Ket,- und SchuSrichtung von 1 20 bis 400 daN/5 
cm aufweist 

1 4. Verfahren nach einem der Anapruche 1 0 bis 1 3. wobei das Mitlaufergewe- 
be e,ne ReiSdehnung von 5 bis 45 % fur Kett- und SchuBrichtung aufweis, 

1 5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 0 bis 1 4. wobei das Mitlaufergewe- 
be e,ne Gewebedicke von 0,150 bis 0,300 mm und/oder ein Flachenge- 
wicht von 60 bia 300 gr/m 2 aufweist. 
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'16. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 15, wobei das Linoleum- 
Flachengebilde nach Schritt (B) einem Finishing-Schritt unterworfen wird. 



17. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 16, wobei eine kalandrierte 
5 Rohlinoleum-Bahn mittels einer Rollenpresse und/oder Bandpresse auf das 

Mitlaufergewebe aufkaschiert wird. 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 17, wobei das Rohlinoleum 
mittels eines Kalanders auf das Mitlaufergewebe aufkaschiert wird. 

10 

1 9 Verfahren nach einem der Anspruche 1 0 bis 1 8, wobei die Mitlauferschicht 
beidseitig mit mindestens einer Schicht aus Rohlinouleum beschichtet wird . 

20. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 19, wobei das Rohlinoleum 
15 nach Schritt (C) auf eine Korkunterlage kaschiert wird. 

21. Verwendung des tragerlosen Linoleum-Flachengebildes nach einem der 
Anspruche 1 bis 9 als Bodenbelag oder Fliese. 

20 22. Verwendung des tragerlosen Linoleum-Flachengebildes nach einem der 
Anspruche 1 bis 9 als Dekorschicht fur Holzfuniere, vorzugsweise im 
Mobelbau. 

23. Verwendung des tragerlosen Linoleum-Flachengebildes nach einem der 
25 Anspruche 1 bis 9 als Dekorschicht fur Doppelbodeneiemente. 

24. Verwendung des tragerlosen Linoleum-Flachengebildes nach einem der 
Anspruche 1 bis 9 als Dekorschicht fur Parkett-ahnliche Aufbauten. 



BNSDOCID- <WO 0053841 A2J_> 



PCT 



&GANISATION FOR GEISTIGES EIGENTUM 

INTERNATIONALE ANMECBONG ^^^^^J^^J!^^^^ 
INTERNATIONALE ZUSAMMEN ARBEIT AUF DEM GEBIET PES PATEN WbsbNa U^U 




(51) Internationale Patentklassifikation 7 : 
D06N 1/00, 7/00, B29C 43/30 



A3 



(11) Internationale Veroffentlichungsnummer: WO 00/53841 



(43) Internationales 

Veroffcntlichungsdatum: 



14. September 2000 (14.09.00) 



(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP0O/O2O61 

(22) Internationales Anmeldcdatum: 9. Marz 2000 (09.03.00) 



(30) Prioritatsdaten: 

199 10 389.5 



9. Marz 1999 (09.03.99) 



DE 



(71) Anmelder (fur alle Bestinvnungsstaaten ausser US): DLW 
AKTIENGESELLSCHAFT [DE/DE]; Stuttgarter Strasse 75, 
D-74321 Bietigheim-Bissingen (DE). 

(72) Erfinder; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US): MAUK, Hanns-Jorg 
[DE/DE]- Dammweg 2, D-74395 Mundelsheim (DE). 
SCHULTE, Bernd [DE/DE]; Zur Senke 20, D-27753 
Delmenhorst (DE). MARKMANN, Ole [DE/DE]; Lud- 
wig-Kaufmann-Strasse 10, D-27753 Delmenhorst (DE). 
REICHERT, Siegfried [DE/DE]; Miihlstrasse 28, D-74391 
Erligheim (DE). SCHWONKE, Karl-Heinz [DE/DE]; 
Brechtstrasse 3, D-27753 Delmenhorst (DE). 

(74) Anwalt: MULLER-B ORE & PARTNER; Grafinger Strasse 2, 
D-81671 MUnchen (DE). 



(81) Bestimntungsstaatcn: AE, AL, AM, AT, AU, AZ, BA, BB, 
BG BR BY, CA, CH, CN, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, EE, 
ES Fl GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, 
KE KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, 
MD MG, MK, MN, MW, MX, NO, NZ, PL, PT, RO, RU, 
SD SE, SG, SI, SK, SL, TJ, TM, TR, TT, TZ, UA, UG, 
US UZ, VN, YU, ZA, ZW, ARIPO Patent (GH, GM, KE, 
LS* MW, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZW), eurasisches Patent 
(AM AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM), europaisches 
Patent (AT, BE, CH, CY, DE, DK, ES, FI, FR, GB, GR, 
IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE), OAPI Patent (BF, BJ, CF, 
CG, CI, CM, GA, GN, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 



Veroffentlicht 

Mil internationalem Recherche nbericht. 

(88) VeroffentUchungsdatum des internationalen Recherchenbe- 
richts: 16. November 2000 (16.1 1.00) 



(54) Title: UNSUPPORTED FLAT LINOLEUM STRUCTURE AND METHOD OF PRODUCING SAME 

(54) Bezeichnung: TR AGERLOSES LINOLEUM-FLACHENGEBILDE UND VERFAHREN ZU DESSEN HERSTELLUNG 



Rollanwar© 

ROLLER GOODS 




(57) Abstract 

The invention relates to an unsupported flat linoleum structure, a method of producing same and the use of the unsupported flat 
linoleum structure obtained in this way. 

(57) Zusammenfassung 
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